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高通量皮升级液滴单细胞分选系统(Droplet Entrapping Microfluidic 

Cell-sorter，DREM cell)是基于液滴微流控技术开发而成的超高通量单

细胞分选平台。它每秒可以生成成千上万的微液滴(pL)，细胞包裹于微

液滴之中,可进行生长、裂解、代谢、反应等生物生化过程，并与液滴之

中的荧光筛子进行充分结合，产生不同强度的荧光信号;之后利用微液

滴分选技术将低产出和高产出的单液滴通过荧光信号分选并打印至

孔板中,实现分选过程的高通量化。







在属水平，与固体平板相比MISS cell获得物种丰富度
提高40%





出牙短梗霉菌进行耐受高浓度废木糖醇母液
（WXML）+低ph驯化，获得能够耐受300g/L

的WXML、ph2.5的菌株，在5 L发酵罐低pH 
控制下，聚苹果酸滴度为49.47±0.48 g/L，
产量为0.33 g/g。

案例一
提高工业废液利用率

Chemical Engineering Journal.2023.（IF=16.744）

结合ARTP诱变获得了对底物（甘油）具有高耐
受性的丁酸梭菌菌株，再经过为期30天、累计约
50次传代的MMC连续适应性进化，最终获得了
对100 g/L  1,3-丙二醇具有耐受性的菌株，产物
产量提高4.88倍

案例二
提高底物耐受性

Bioresource Technology, 2022. （IF=11.889）

蛋白核小球藻经ARTP诱变及三次MMC筛选，从
150个不同的液滴中共筛选出4个生长速率快的
液滴；经进一步复筛，最终获得1株生长速率快、蛋
白质含量增加40.11%、淀粉含量减少56.24%的
菌株

案例三
单细胞藻类培养

Algal Research.2024. （IF=5.1）
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全自动微生物适应性进化仪

全自动微生物适应性进化仪







检测精度高





一键进入的快捷按钮，即使再简单的实验操作，也能实现自动化。
打破成本壁垒，保障高频次使用需求！

优势

柔性自动化平台
FAP

柔性自动化平台（Flexible Automatic Platform，FAP）区别于传统

自动化实验室，不仅能够实现稳定、长期且复杂的自动化操作，还创

新性地将各功能模块集成到一键操作的快捷界面中。这种设计使得

FAP能够替代大部分传统实验室，并设备实现全流程的自动化操作。



移液模块

加热震荡模块

光学检测模块

稀释模块

样本最大放置数量

样品管

试剂最大放置数量

5-200μL精准移液，一次性tip头，四联可变距。

RT-100℃温控范围，±0.3℃，震荡转速300~2000Rpm，水平振幅2mm

吸收光检测，最多可配置8个吸收光波长

5-2500倍可选稀释倍数

16个

1.5ml或2ml离心管

8个

技术参数

适配试剂盒数量

无限拓展的应用空间

柔性配置系统，灵活组合、一键调用，轻松适配不同实验场景

开源智能生态体系，一台设备适配近400+项检测，并可持续开发新检测项目！
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生长曲线测定

菌种建库

检测方法开发
微生物驯化

菌株筛选

药敏测试

更多拓展
FAP

还能做什么





模块化设计



可对接发酵罐无菌取样
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Tmax Bio 生物反应器技术参数

重量、尺寸

软件

规格

桨叶

搅拌速度

温度控制

pH控制

溶氧控制

消泡控制

补料控制

通气控制

尾气冷凝

报警控制

审计

硬件材质

登陆权限

罐体+控制器=25kg，控制柜35cm×20cm×70cm

单片机版触摸屏控制，上位机软件各参数支持随意修改

1L/3L/5L/7L，支持定制其它规格

六平叶、六斜叶、消泡桨，支持定制

伺服电机，0-1500rpm，转速波动±1rpm

PT100温度电极智能控制，精度±0.1℃

瑞士进口Hamilton pH电极，智能控制，精度±0.02

瑞士进口Hamilton溶氧电极，极谱法电极与光氧电极可选。测量范围0-150%，智能控制。

灵敏度100-100000Ω，手动/智能控制消泡剂添加。

手动补料、间歇补料、pH关联补料、溶氧关联补料、指数补料、方程补料、顺控补料。补料速度取决于管直径。

手动转子流量计/自动质量流量计，通气范围视罐体大小可选。

尾气管有冷凝系统

超范围报警，报警参数、范围可设置

参数修改过程留痕

罐体为高硼硅玻璃，机加工件为316L不锈钢

三级权限，不同权限所能执行的操作不同

1.根据文献资料，使用极简罐对发酵过程碳源进行了优化，玉米淀粉培养效果
最佳，玉米淀粉中添加适量葡萄糖获得更高色价。
2、常规5L生物反应器放大过程中发现，培养基过于黏稠，堵住溶氧电极，导致
溶氧关联搅拌模式下获得较差发酵结果。
3、借助极简罐优化不同阶段搅拌转速控制方案，并在常规5L生物反应器中使
用转速顺控模式，红曲红色价提高两倍以上。
4、5批次实验中均获得接近的色价，极简罐与常规5L生物反应器有着良好的
平行性。

紫红曲霉红曲色素发酵工艺优化

极简罐培养基碳源优化

不同控制模式发酵结果对比 极简罐及常规5L生物反应器平行性验证

经典单罐 半导体控温版1L罐二联罐

半自动型极简罐

经典搅拌设计，适配
1L、3L、5L、7L
不同规格罐体
密闭性
严格测试


